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VISSER LES FERRURES SUR
LES FACADES ET LES COTES
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VISSER LES FACADES e DL
SUR LE CHASSIS PUIS LES METTRE DE COTES POUR L'ETAPE 2
EMBOITER LES COTES Grz gz

- INSERER DE BIAIS LA FACADE P5 A TRAVERS
DEVISER PARTIELLEMENT LES DEUX VIS L
DE LA PLATINE SUPPORT WC : 15mm. LES DEUXVIS. LES VISSER LEGEREMENT ET AJUSTER

CE PANNEAU EN TOUTE FIN DE MONTAGE.

Sy 12 N, x2




POUR UNE
INSTALLATION
ENCASTREE
REMPLACER LES VIS
PAR DES TIGES
FILETEES
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VISSER LES FACADES
SUR LE CHASSIS PUIS
EMBOITER LES COTES

NE PAS VISSER
LES 4 DERNIERS
MILLIMETRES

EMBOITER MANUELLEMENT
LES TETES DE VIS
DANS LES FERRURES
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